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(57) Abstract 

The connector according to the in- 
vention is intended to provide for a 
sealed connection between two tubular 
elements arranged end to end and re- 
spectively provided with two tubular 
connecting ends (12, 13), the sealing be- 
ing.obtained by compression of an annu- 
lar gasket or ring (20) between the radial 
faces (12', W) of the two ends (12, 13). 
The radial faces of the ring (22) and of 

the ends 02. 13) comprise each a coronal „ . ^ 

radkiSrfa* adjacent to the cyUndrical surface of the ring (20) and of the ends (12, 13) as well as outwardly, a revolution 
surface of which the directrix is a circle and of which the generatrix extends obliquely with respect to die longitudmal axis 
of the connector. The invention also provides for a continuity of the internal cylindncal surface (17, 17;) of the connector, 
a self-centering effect on the ring C20) and a double sealing barrier. 

(57) Abrege 

Le raccord selon I'invcntion sert a assurer unc connexion etanche entre deux felements tubulaires disposfe bout a 
bout respectivement munis de deux embouts tubulaires (12, 13). I'etancheite fetant alors ii^y^M^^^^^^^^^^ 
annulaire (20) entre les faces radiales (12'. 13') des deux embouts (12. 13). Les faces radiales du joint po) des emboute 
(12 13) comprennent chacune une surface radiale coronale adjacente k la surface cylindnque du jomt (20) et des cmboute 
(12 13) ainsi que, vets I'exterieur, une surface de revolution dont la directrice est un cercle et dont la genferatnce s-etend 
obliquement par rapport a I'axe longitudinal du raccord. L'invention permet d'assurer une contonurt6 de la surface cylin- 
Srique interieure (17, 17') du raccord. d'assurer un effet d'autos;entrage du joint (20) et d'obtemr une double bamere 
d'£tanch6it6. ' 
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RACCORD A JOINT METALLIQDE ANNUIAIRE INTERCHANGEABLE 



La presente invention a pour objet un raccord a joint roetal- 
lique annulaire, interchangeable, destine a assurer une 
connexion etanche entre deux elements tubulaires disposes 
bout a bout, par compression du joint entre les extremites 
5 en regard de ces elements. 

D'une maniere g^nerale, on salt que dans de nombreuses 
canalisations de fluids, notanraient dans des tuyauteries 
servant a vehiculer des gaz ^ventuellement toxiques, on 
10 utilise couranunent des elements de raccord faisant interve- 
nir, sur les deux extremites en regard des elements tubulai- 
res que I'on veut raccorder, deux erabouts tubulaires respec- 
tifs formes ou rapportes (par exemple soudes) sur lesdites 
extremites. 

15 

Habituellement, chacun de ces embouts est conforme de manie- 
re h presenter un collet ainsi qu'une face radiale munie 
d'une port^e d'etancheite axialement en saillie, generale- 
ment semi-tor ique, coaxiale a I'embout, 
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L'etancheite au niveau du raccordement est alors obtenue par 
le serrage, entre les faces radiales des deux embouts, d'un 
joint metallique annulaire^ de section axiale rectangulai- 
re, 

5 

II s'avere que les raccords de ce genre ne permettent pas 
d' assurer la continuite de la foriae inter ieure des elements 
tubulaires et des embouts, au niveau de la jonctlon, et 
qu«au contraire, il se forme, entre le joint et les faces 
10 radiales des embouts, des vol\imes morts dans lesquels des 
particules solides ou liquides peuvent etre piegees et 
risqueront de contaminer les fluides circulant ensuite dans 
le raccord* 

15 L' invention a done pour but de supprimer cet inconvenient et 
propose, a cet effet, un raccord du type susdit dans 
lequel : 

- la face radlale d'au moins I'un des embouts est conformee 
20' de maniere a presenter, dans une region adjacente a la 

surface cylindrique interieure de cet embout, une avancee 
annulaire terminee par une surface radiale plane, coronale 
qui s*etend jusqu'a ladite surface cylindrique puis, vers 
I'exterieur, une surface de revolution, dont la directrice 
25 consiste en un cercle coaxial a I'embout et dont la gene- 
ratrice s'etend obliquement par rapport a I'axe longitudi- 
nal de 1' embout ; 

- le joint metallique comprend une surface interieure cylin- 
30 drique de meme diametre que la surface interieure de 

1' embout ainsi qu'au moins une face radiale comportant une 
surface plane coronale qui s'etend radialement a partir de 
ladite surface interieure et sur laquelle la surface plane 
coronale de 1' embout peut venir s'appliquer et, vers 
35 I'exterieur du joint, une surface de revolution sensible- 
ment complementaire a celle de 1' embout. 
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Les positions respectives des surfaces planes coronales et 
des surfaces de revolution du joint et de I'embout sont 
prevues de manlere a ce que, lors du serrage des embouts 
I'un vers 1' autre, les surfaces de revolution assurent un 
5 auto-centrage du joint avant de s"appliquer I'une contre 
1» autre, de fagon homogener sur une zone circulaire coaxiale 
a I'embQut et, qu'en fin de serrage, les surfaces planes 
coronales viennent en appui I'une sur 1' autre. 

10 Ces positions respectives pourront etre prevues de maniere a 
faire en sorte que la compression du joint au niveau des 
surfaces de revolution s' amorce avant ou apres que les 
portions planes coronales ne viennent en contact, et ce, 
afin de limiter autant que possible, dans le premier cas, 

15 les deformations de la surface interieure du joint et, dans 
le second cas, le couple de serrage necessaire pour obtenir 
I'etancheite requise, 

II est clair que, grace a la structure precedemment decrite, 
20 on obtient deux barrieres d'etancheite successives, I'une au 
niveau des surfaces coronales, et I'autre au niveau des 
surfaces obliques. 

L' invention propose en outre un joint universel utilisable a 
25 la fois : 

- dans un raccord de type class ique, tel que precedemment 
defini, et 

- dans un raccord selon 1' invention. 

30 Des modes de realisation de 1" invention seront decrits ci- 
apres, a titre d'exemples non limitatifs, avec reference aux 
dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 montre, en coupe axiale, un raccord de 
• 35 type class ique ; 

La figure 2 est une coupe axiale d'un premier mode 
d'execution d*un raccord selon 1* invention ; 
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La figure 3 est une vue en coupe, a plus grande 
echelle, du joint utilise dans le raccord illustre 
figure 2 ; et 

5 La figure 4 est une coupe axiale d'un raccord faisant 

intervenir un embout de type classique, un embout d'un 
raccord selon 1' invention et un joint approprie a ces 
deux embouts. 

10 II convient de noter tout d'abord que le raccord represente 
sur la figure 1 correspond a ceux couraniinent utilises dans 
des circuits de distribution de gaz de traitexoent qui 
equipent des installations de traitement thermochimiques de 
materiaux* 

15 

Ce raccord fait intervenir deux embouts cylindriques 1^ 2 
equipant respectivement les extreraites en regard des dteux 
elements de conduit a raccorder (non representes) • 

20 Ces embouts Ir 2 comprennent chacun un collet 3, 3* servant 
a la connexion mecanique et sont ter mines par une face 
radiale 4, 4" munie d'une protuberance axiale annulaire 5, 
5'r de section bemicirculaire qui sert de portee d'etan- 
cheite. 

25 

Entre les surfaces radiales 4, 4* des deux embouts 1, 2 est 
interpose un joint metallique annulaire 6, de section 
rectangulaire, qui presente deux faces radiales opposees 7, 
7*r sur lesquelles les portees d'etancheite des embouts 1, 2 
30 peuvent venir s'appuyer en creant, apres serrage, deux 
cavites coaxiales respectives 8 et 8'. 

Le serrage du joint entre les deux embouts 1, 2 est obtenu, 
de fagon classique, par vissage d'un manchon cylindrique 9 
35 filete exterieurement, qui est monte autour de 1* embout 1 et 
est axialement retenu par le collet 3, dans un manchon 
cylindrique 10 filete inter ieurement, qui est monte autour 
de 1' embout 2 et est axialement retenu par le collet 3*. 
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II ressort clairement de la figure 1 qu'en position serree 
de ce raccord, il subs is te, entre le joint 6 et les deux 
einbouts 1, 2, des volumes morts 11, 11* dans lesquels des 
particules solides ou liquides peuvent etre piegees. 

5 

Le mode d' execution de 1* invention illustre sur les figures 
2 et 3 permet d'eviter cet inconvenient. 

Dans cet exemple, la face radiale 12', 13' des embouts 12, 
10 13 comprend une cavite annulaire coaxiale 15, 15' de section 
en forme de trapeze rectangle ouvert, au niveau de sa grande 
base, dans le plan de ladite face 12', 13'. 

Cette cavite comprend done une paroi conique 16, 16' qui, 
15 orientee vers 1» interieur , delimite avec la surface cylin- 
drique inter ieure 17, 17' de I'embout 12, 13, une avancee 
axiale annulaire 18, 18' se terminant par une surface plane 
coronale 19, 19' qui s'etend dans un plan perpend iculai re a 
I'axe longitudinal des embouts 12, 13. 

20 

Le joint annulaire 20 utilise dans ce raccord presente deux 
faces radiales opposees 21, 21' comprenant chacune deux 
surfaces radiales coronales 22, 23 - 22', 23' axialement 
decalees I'une par rapport a 1' autre et raccordees I'une a 
25 1' autre par une partie conique 24, 24' sensiblement comple- 
mentaire a la paroi conique 16, 16'. ^ 

Dans cet exemple, I'epaisseur du joint 20 au niveau des 
surfaces coronales 23, 23' est infer ieure a son epaisseur au 
30 niveau des surfaces coronales 22, 22'. 

Le serrage des embouts est assure au moyen d' elements de 
raccord (manchons cylindriques 25, 26) du type de ceux 
precedemment deer its et qui ne seront done pas deer its a 
35 nouveau. 
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Au cours du serrage, I'auto-centrage du joint 20 est assure 
par la cooperation des parois coniques 16, 16' des embouts 
12, 13 sur les parties coniques 24, 24' du joint 20. En fin 
de serrage, ces parties coniques 24, 24' sont corapriinees par 
5 les parois coniques 16, 16', tandis que les surfaces radia- 
les coronales 23, 23' du joint 20 sont elles-memes compri- 
mees par les surfaces radiales coronales 19, 19' des embouts 
12, 13, 

10 Dans cette position, visible sur la figure 2, le raccord ne 
presente aucun volume mort accessible de I'interieur et les 
surfaces coronales 19, 19' - 23, 23' ne sont pas au contact 
du fluide traversauit le raccord. 

15 Le joint peut etre reutilise et, grace au retrait des surfa- 
ces coronales 23, 23', ses portees d'etancheite ne peuvent 
pas etre rayees lorsque le joint est pose a plat sur une 
surface. 

20 Dans I'exemple de la figure 4, le raccord fait intervenir un 
embout 26 de type classique, similaire a ceux representes 
sur la figure 1, et un embout 27 realise conformement a 
celui d'un raccord selon 1' invention. Ce raccord utilise un 
joint universel 28 pouvant egalement s' employer dans un 

25 raccord de type classique tel que celui de la figure 1, et 
dans un raccord selon 1' invention presentant deux embouts 
similaires. 

Comme dans le cas de I'embout classique, 1» embout 27 
30 comprend une face radiale 29 munie d'une protuberance axiale 
annulaire 30 de section hemicirculaire identique a celle 31 
de 1» embout 26. Toutefois, dans ce cas, la portion de la 
face radiale 29 reliant le bord interieur 31 de cette protu- 
berance 30 et la surface cylindrique interieure 32 de 
35 1 'embout 27 comprend successivement une cavite 33 de section 
en forme de V, suivie par une surface radiale, plane. 
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coronale 34 jouant le meme role que les surfaces coronales 
19, 19' des embouts 12, 13 utilises dans le raccord de la 
figure 2. 

5 Le joint annulaire 28 utilise dans ce raccord comprend deux 
faces radiales opposees 35, 35' comprenant chacune deux 
surfaces radiales coronales 36, 36' - 37, 37' axialeinent 
d^calees I'une par rapport a I'autre et raccordees I'une a 
1' autre par une surface de revolution coaxiale 39, 39' de 
10 prof il sensiblement en quart de cercle de rayon sensiblement 
egal a celui de la protuberance 30, 31. L'epaisseur du joint 
28, au niveau des surfaces coronales 36, 36', est alors 
infer ieure a l'epaisseur au niveau de ses surfaces coronales 
37, 37'. 

15 

Vis-a-vis de I'embout 26, le joint joue sensiblement le mSme 
role que s'il s'agissait d'un joint classique, la protube- 
rance 31 comprinant le joint 28 au niveau de sa surface de 
revolution 39 et d'une zone ^troite de la surface radiale 
20 coronale 36 qui lui est adjacente, pour realiser une seule 
barriere d'etancheite. 

Par centre, du cote de I'embout 27, on obtient deux barrie- 
res d'etancheite successives, a savoir : 

25 

- une premiere barriere d'etancheite obtenue par 1' applica- 
tion de la surface coronale 34 de I'embout 27 sur la 
surface coronale 37' du joint 28 ; et 

30 - une deuxi^e barrifere d'etancheite obtenue par 1* action de 
la protuberance 30 de I'embout 27 sur le joint 28. 

La cavite 33 est alors prevue pour diminuer les surfaces en 
contact entre le joint 28 et I'embout 27 et pour permettre 
35 un fluage, dans cette cavite 33, de la matiere du joint 28. 



II convient de preciser que le raccord mixte represente 
figure 4 ne repond pas a tous les buts recherches par 
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!• invention puisgu'il laisse subsister, entre le joint 28 et 
I'embout 26, un volume mort 40, etant entendu que ce volume 
mort 40 ne sera supprime que si l*on utilise un embout 
identique a 1' embout 27 au lieu et a la place de 1' embout 
5 26 • 

11 permet de montrer que le joint 28 peut etre utilise aussi 
bien : 

10 - pour un raccord mixte, tel que celui represents figure 4, 

- pour un raccord utilisant deux embouts identiques a 
1* embout 26 disposes symetriqueroent par rapport au plan 
radial de symetrie du joint (trace Ar A")f et 

- pour un raccord utilisant deux embouts identiques a 
15 1* embout 27 disposes symetriquement par rapport au plan 

radial de symetrie du joint (trace Ar AM • 

Cette compatibilite de 1 "embout 27 et du joint 28 avec les 
embouts existants, tel que 1* embout 26 , permet notamraent 
20 d'effectuer un remplacement progressif des raccords utili-- 
ses jusqu'ici dans les installations, sans necessiter de 
prevoir, pour assurer la maintenance de ces installations, 
un double jeu d' embouts et de joints de rechange. 
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Revendications 

1, Raccord a joint metallique annulaire, interchan- 
geable ^ destine a assurer une connexion etanche entre deux 
elements tubulaires disposes bout a bout, ce raccord faisant 
intervenir, sur les deux extremites en regard des elements 
5 tubulaires que I'on veut raccorder, deux embouts tubulaires 
respectifs formes ou rapportes sur lesdites extremites qui 
presentent une face radiale rounie d'une portee d'etancheite 
circulaire coaxiale a I'embout^ et des moyens de serrage 
axial des deux embouts I'un vers 1' autre, en vue de corapri- 
10 mer le joint entre les portees d'etancheite des deux 
embouts , 

c^racterise en ce que : 

- la face radiale (12*, 13« - 29) d»au moins l^un des 
15 embouts (12, 13 - 27) est conformee de maniere a presen- 
ter, dans une region adjacente a la surface cylindrique 
interieure (17, 17' 32) de cet embout (12, 13 - 27), une 
avancee annulaire (18, 18 M terainee par une surface 
radiale plane, coronale (19, 19' - 34) qui s'etend jusqu'a 

20 ladite surface cylindrique (17, 17* - 32) puis, vers 
I'exterieur, une surface de revolution (16, 16'), dont la 
directrice consiste en un cercle coaxial a !• embout et 
dont la genera trice s'etend obliquement par rapport a 
I'ax^ longitudinal de 1' embout (12, 13 - 27) ; 

25 

- le joint metallique (20, 28) comprend une surface inte- 
rieure cylindrique de meme diametre que la surface inte- 
rieure (17, 17' - 32) de I'embout {12, 13 - 27) ainsi 
qu'au moins une face radiale (21, 21* - 35, 35') compor- 

30 tant une surface plane coronale (23, 23' - 37, 37') qui 
s'etend radialement a partir de ladite surface interieure 
et sur laquelle la surface plane coronale (19, 19' - 34) 
de I'embout (12, 13 - 27) peut venir s'appliquer et, vers 
l*exterieur du joint, une surface de revolution (24, 

35 24' - 39, 39') sensiblement complementaire a celle de 
1« embout (12, 13 - 27) . 
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2. Raccord selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les positions respectives des surfaces 
planes coronales (23, 23' - 37, 37' - 19, 19' - 34) et des 
surfaces de revolution (24, 24' - 39, 39* - 16, 16* ) du 
5 joint (20, 28) et de I'embout (12, 13 - 27) sont prevues de 
maniere a ce que, lors du serrage des embouts (12, 13-27, 
26) I'un vers I'autre, les surfaces de revolution (24, 
24 » - 39, 39' - 16 r 16') assurent un auto-centrage du joint 
(20, 28) avant de s'appliquer I'une contre 1' autre, de fagon 
10 homogene, sur une zone circulaire coaxiale a I'embout (12, 
13 - 27) et, qu'en fin de serrage, les surfaces planes 
coronales (23, 23' - 37^ 37' - 19, 19' - 34) viennent en 
appui I'une sur 1' autre. 

15 3. Raccord selon la revendication 1, 

caracterise en ce que I'embout comprend une surface de 
revolution directement adjacente a sa surface plane corona- 
le. 

20 4. Raccord selon la revendication 3, 

caracterise en ce que le joint (20) comprend une face radia- 
le (21, 21') presentant une surface radiale coronale (23, 
23') adjacente a sa surface cylindrique inter ieure et une 
surface de revolution (24, 24') directement adjacente a 

25 ladite surface radicile coronale. 

5. Raccord selon la revendication 4, 

caracterise en ce que les surfaces de revolution (16, 
16' - 24, 24') de I'embout et du joint sont coniques. 

30 

6. Raccord selon la revendication 1, 

caracterise en ce que la surface de revolution de I'embout 
(27) est realisee sur une protuberance axiale annulaire (30) 
formee sur sa face radiale (29) • 

35 

7. Raccord selon la revendication 6, 

caracterise en ce que la susdite face radiale (29) de 
I'embout (27) comprend, entre sa surface de revolution 
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(protuberance 30) et sa surface radiale coronale (34), une 
cavite circulaire (33) coaxiale a I'embout (27). 

8. Raccord selon la revendication 6, 

5 caracterise en ce qu'au moins I'une des faces radiales (21, 
21') du joint annulaire (20) comprend deux surfaces radiales 
coronales (36, 36* - 37, 37') axialement decalees I'une par 
rapport a 1' autre et raccordees I'une a 1' autre par une 
surface de revolution (39, 39' ) au moins en partie comple- 
10 mentaire a celle de I'embout (27). 

9. Raccord selon la revendication 8, 

caracterise en ce que les susdites surfaces de revolution 
(39, 39V) presentent un profil consistant en une fraction de 
15 cercle. 

10. Joint universel utilisable dans un raccord selon 
la revendication 1|. 

caracterise en ce qu'il comprend deux faces radiales oppo--^ 
20 sees (35, 35') comprenant chacune deux surfaces radiales 
coronales (36, 36* - 37, 37') axialement decalees I'une par 
rapport a 1' autre et raccordees i«une a autre par une 
surface de revolution coaxiale (39, 39'). 

25 11- Joint universel selon la revendication 10, 

caracterise en ce que le profil de la susdite surface de 
revolution (39, 39') consiste en une portion de cercle. 
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